	Эмальер



Характеристики

Виды труда - Обслуживание / Производство

Проф. направленность - человек - техника

Сферы деятельности - Промышленность / Обслуживание / Услуги

Сферы труда - Техника / Изделия

Содержание труда
Искусство художественной эмали известно с незапамятных времен и всегда высоко ценилось. Цветными эмалями украшались посуда, вазы, кубки, ларцы, шкатулки, разнообразные сувениры. Что же такое эмаль или, как ее еще называют, финифть? Слово "эмаль" латинского происхождения, "финифть" - греческого, что означает блестящий камень. Этим термином называют особый сплав стекла, окрашенного в различные цвета окисями металла, который после обжига превращается в твердую и блестящую массу с устойчивыми яркими красками. Существует большое разнообразие эмалей. Они различаются по составу эмалевой массы, способам нанесения ее на изделие, а также по технологическим особенностям подготовки металлической основы под эмаль. Основные виды эмалей, используемые в современном ювелирном искусстве, следующие: выемчатые эмали, перегородчатые эмали (с ленточными перегородками или из проволоки), оконная эмаль, живописная эмаль и т.д. Процесс эмалирования можно разделить на три этапа: подготовка изделия под эмаль, наложение эмали, обжиг. Перед началом работы эмальеру необходимо подготовить рабочее место, где должна быть идеальная чистота, так как, пыль, грязь, масло - главные причины дефектов эмали. Затем эмальер очищает металл от различных загрязнений специальными металлическими щетками. После обжига, обезжиривания и травления металлической основы в азотной кислоте ее отбеливают в слабом растворе серной кислоты. Размолотую эмаль мастер размешивает с водой и виде кашицы наносит на подготовленное изделие при помощи кисточки или узкого металлического шпателя. При эмалировании плоских поверхностей мастер наносит эмаль на обе стороны. Эмаль, нанесенная на оборотную сторону изделия, называется контрэмалью и служит для предотвращения коробления изделия, которое может возникнуть в силу различного коэффициента расширения эмали и металла. После наложения эмали изделие тщательно просушивают и обжигают, после чего мастер выглаживает и шлифует эмаль карборундовым шлифовальным камнем, смачивая ее при этом водой, затем тщательно промывает. Заключительный этап - нанесение легкоплавкой прозрачной эмали-фондона и обжиг изделия, иногда до 2-3 раз. После обжига отбеливают металлические части, которые после обжига покрываются пленкой, и производят монтаж вещи.

Должен знать
Химические и физические свойства эмали; химические свойства красок, используемых в эмали; основные свойства и технологические приемы обработки металла; основы цветовых соотношений.

Профессионально важные качества
· хороший глазомер;

· точная моторика рук;

· развитая зрительно-моторная координация движений;

· развитое пространственное, образное мышление;

· тонкий эстетический вкус.

Медицинские противопоказания
· аллергия;

· хронические заболевания легких и верхних дыхательных путей;

· нарушение цветоощущения, значительные дефекты зрения.

Пути получения профессии
Получить эту профессию можно в художественно-профессиональном училище, колледже.

Родственные профессии
Камнерез, ювелир.

